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— PROJETOR DE PERFIL EM PROCESSOS DE EXTRUSAO E

CONVERSAO, LAMINACAO E OUTROS...

O APL 4000 é um sistema de medicdo
em tempo real de umidade,
revestimento e espessura que permite
ao operador a visualizacdo do perfil
transversal e linear (direcdo da
mAaquina) em processos de producdo
de bobinas ou folhas.

Algumas  aplicacdes  fradicionais
incluem efiquetas adesivas, fitas,
revestimentos por extrusoras, hot melt,
papéis sem carbono (NCR), conversdo
de papéis, embalagens flexiveis, non-
wovens, mdquinas de papel, etc. A
medicdo é feita sem contato com o
produto, e tem sido aplicada com
éxito em vdrios destes segmentos
industrias. O APL 4000 reduz variacoes
no produto, economiza matéria prima,
reduz excesso e promove um aumento
de eficiéncia na producado.

Um display de alta resolucdo permite
facil visualizacdo da medicdo real,
permitindo que 0 processo seja
ajustado e o produto mantido dentro
da especificacdo desejada. Ao fim
de cada varredura do escanner , o
display é atualizado, indicando com
precisdo a especificacdo

caracteristica do produto.

Aplicacgoes:

Medicdo de Umidade:

O APL 4000 garantird uma medicdo
correta de umidade, garanfindo a
otimizacdo do conteido de umidade,
aumentando a produtividade e lucro.

Medicdo de Revestimentos (Coating):

A medicdo de gramatura de adesivos ou
camadas proftetoras sobre diferentes
subs-fratos como papel, plastico, madeira
e outros pode ser feita em materiais
Umidos ou secos, dependendo do tipo de
filme e gramatura.

Medicdo de Espessura de Filmes:

Filmes como polietileno, poli-propileno,
nylon, etc. absorvem a radiacdo
infravermelha proporcionalmente a sua
espessura, permitindo  uma medicdo
precisa e rdpida.



Descrigao Técnica

Sensor Infravermelho

O sistema QUADRA BEAM da MS Instrumentos
€ um analisador fotométrico que utiliza um
feixe de energia infravermelho na faixa NIR
(Near Infra Red) para medir umidade/
revestimento, o qual € iluminado sobre o
produto a ser analisado. Filtros Opticos
selecionam comprimentos de onda de
medicGo e de onda de referéncia
especificos para a aplicacdo, os quais sdo,
respectivamente, absorvidos ou ndo pela
umidade ou composto orgdnico. Quanto
maior a umidade ou o revestimento, maior
serd a absorcdo e menor a reflexdo, logo o
feixe refletido € inversamente proporcional a
umidade real do produto.

O sistema QUADRA BEAM utiliza feixes
paralelos de energia NIR de comprimentos
de ondas especificos para eliminar possiveis
desvios causados por cor, composicdo,
espessura, gramatura e melhorar a precisdo
e estabilidade da andlise. A quantfidade de
luz refletida nos varios comprimentos de onda
representa com precisdo a quantidade a ser
medida, seja umidade ou espessura. O sinal €
entdo enviado em umidade percentual, ou
qualguer outro pardmetro escolhido, para a
geracdo do perfil.
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Escanner de varredura

Um posicionador linear construido em
aluminio extrudado com as seguintes
especificacoes padrdo:

e Largura min./max. da folha - 0,2m/ ém

e Velocidade - 2m/min nominal, ou até
8m/min (Moto-redutor/ Inversor CA).

e Controle de motor - Inversor de
FreqUéncia CA

e Ajuste de dangulo para o sensor do
Quadra Beam

e Encoder para determinacdo precisa da
posicdo.

e Precisdo de posicionamento: Tmm

e Alimentacdo Elétrica: 220 VCA

Modos de operacdo (local ou remoto):
Manual, automdtico entre posicoes pré-
definidas, retorno automdtico, origem, fim
e posicdo selecionada.

A estrutura em perfil de aluminio e os
mecanismos sAo projetados para longa
durabilidade e podem ser adaptadas para
qualguer maquina de conversdo. As
dimensdes do sistema podem ser ajustadas
conforme a aplicacdo



Interface para Operador

A unidade cenftral oferece controle total do
processo de medicdo e permite a rdpida
visualizacdo do processo em tempo real. O
processador sincroniza a posicdo do scanner
e a medicdo do sensor permitindo a
caracterizacdo do perfil, com opcdo da taxa
de amostragem, velocidade de medicdo e
comprimento do produto. A configuracdo
da medicdo ¢é feita através de receitas, que
configuram o sistema  com todos  ©Os
parémetros necessarios.

O desenvolvimento do sistema APL 4000
seguiu direcdo oposta, levando o projetista
para o chdo das fdbricas, estudando o
comportamento de operadores em
instalacdes de usudrios dos mais diferentes
portes e culturas, observando quais as funcoes
realmente necessdrias e quais seriam as
supérfluas, fazendo que a comunicacdo fosse
tdo simples quanto a operacdo de uma caixa
de banco.

Um monitor de video de 15 polegadas
permite a visualizacdo do pardmetro medido
ao longo do material, com indicacdo colorida
se o material esta fora ou dentro da faixa pré-
estabelecida. O sistema permite varias
opcoes de visualizacdo, para fornecer total
controle do processo.
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As opcodes de visualizacdo do perfil sGo as
seguintes:

(1) Visudlizagao transversal — Mostra o perfil
em relacdo a posicdo em tempo real. As
unidades no  eixo  horizontal  sdo
automaticamente ajustadas para otimizar
O espaco na tela.

(2) Visudlizagao longitudinal - Mostra o
perfii em relacdo a tempo. J& que o
movimento fransversal ndo é considerado,
este método geralmente é empregado
qguando o sensor ndo estd em movimento,
mas o produto estad.

(3) Visuadlizagao de perfil composto. Este
modo mostra uma media das ultimas
varreduras, seciondvel pelo usudrio. E
possivel também mostram o histérico de
alguma bobina ja processada, j& que os
dados sdo gravados.

Para andlise da informacdo, a unidade
permite a impressdo do perfil e o
armazenamento dos dados para serem
visualizados em outro sistema.

A sistema € montado em um rack de 19
polegadas, integrando todo e}
equipamento para facilidade de controle
€ minimizando o espaco ocupado.



Faixa de operacgao:

Umidade - 0.00 a 95.00 %
Revestimento - 0.00 a 500.00 g/m?2
Espessura - 0.00 a 5.00 mm

Precisao:
+/- 0.5% da faixa calibrada

Repetibilidade:
+/- 0.2% da faixa calibrada

Estabilidade:
Uma calibracdo por ano

Temperatura de operagao:
0ab0°C

Construgcao do sensor/painel:
Nema 12 (IP55)

Area de amostragem:
63mm

Alimentacgao elétrica:
90 a 260 Vac - 60 Hz

Alarmes:
03 SPDT - 250V/5A

MS Instrumentos

MS Instrumentos Industriais Lida.
Estrada do Bigud, 43 - Alto da Boa Vista
Rio de Janeiro-RJ — CEP 20531-680
Tel 55 (21) 2493-0588
Fax 55 (21) 2493-3056
Web: msinstrumentos@msm.com.br

% Construcdo em NEMA 4X com refrigeracdo
a dgua ou ar para ambientes de alta
temperatura.

% Kit de pecas sobressalentes.

% Impressora Jato de Tinta.

% Padrdes de revisdo de calibracdo.

Aplicagoes tipicas...

Umidade

% Papel

s Compensado
s Papeldo

% Texteis

Revestimento:

% Adesivos
% Autocopiativos
Espessura: « Silicone
o % Carpetes (cola)
< Plasticos < PVC
< Celofane < PVDC
% Filmes % Acrilicos
< LDPE % Resinas
% PVB % Hotmelt
% Acetato % Polietileno
% Nylon

< Poiester

Representante:




