FECHAMENTO DE PRODUGCAO E SUSTENTABILIDADE

E tido como a regra e ndo como a excegio o seguinte:

Problemas comuns enfrentados nos Clientes

“Usuarios de balancas para correias transportadoras nao obtém a satisfagédo desejada
e o resultado esperado com o0s investimentos realizados na aquisi¢do destes equipamentos.”

A maioria das plantas auditadas mostram o seguinte:

1. O modelo de balanga adquirido é inadequado para a aplicagao.

2. Os procedimentos de instalagdo e calibragéo séo equivocados provocando
com isso uma rotina de manutencao inadequada ou somente existente
nos procedimentos escritos.

3. As condicGes do transportador favorecem a erros significativos na
pesagem, e a consideraveis demandas em servigos nas balancgas.

Exemplos de problemas freqientemente encontrados em instalacdes:
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Nossos engenheiros sdo extensivamente treinados em aplicagbes com

Balangas Integradoras,

Dosadoras, Balangas Radioativas, Medidores de

Densidade, Vazdo Méssica, Sistemas por Bateladas, Silos de pesagem.

O resultado da analise feita por um abalizado técnico em suas instalagdes
Ihe indicara o problema, as suas causas, a solugéo deste problema ou lhe

mostrara como melhor

reduzir seus custos de manutengéo, obtendo o

melhor resultado técnico/econémico de seus equipamentos.
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“A pratica na aquisicao destes equipamentos é o de se adquirir pela primeira vez aquele equipamento de menor custo inicial, depois se migra
adquirindo aqueles de melhor reputagéo. Isto ndo resolve por si 0 problema! Marcas de melhor reputagdo sdo de maiores custos iniciais e sua
reputacao é criada por empresas que na verdade possuem uma melhor estrutura para realizar manutengdes.”

N6s vamos além da analise da aplicacéo, oferecemos também os servigos de equipes completas especializadas na adequagé&o de transportadores : Com
projetistas, ajustadores mecanicos, soldadores, eletricistas, especialistas em balanga e instrumentistas para executar as melhorias que se fizerem necessarias

para garantir a sustentabilidade dos resultados da balancga.

Nossos técnicos séo plenamente treinados na instalagdo, comissionamento, calibragdo e manutencéo da maioria dos modelos de balancas de correia
transportadora existentes no mercado.
As instalacdes por nds executadas recebem certificados de garantia de desempenho.
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Ao lado a primeira aplicacdo na Companhia Vale a
ser corrigida.

Apos as melhorias, a balanga tem mantido um erro
< 0.5% (20) por no minimo seis meses sem
nenhuma correcao da calibracao ou qualquer
manutencao.
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Sustentabilidade

“Balangas para correia transportadora, sao similares a equipamentos rodantes, e a partir do primeiro momento de operagéao elas iniciam seu
processo de modificagado de comportamento mecanico, manter sua operagao/precisao dentro dos valores desejados durante o maior intervalo de
tempo é o que chamamos de sustentabilidade.”

Executando nossas recomendacdes o cliente conseguira além da melhor exatidao requerida da balanca no momento da calibracao, também sabera por
guanto tempo a balanga mantera esta exatiddo, indicando a freqiiéncia com que a manutencéo preventiva devera ser realizada.

Recomendar aos clientes como manter a exatidao das suas balangas bem como em executar programas de manuten¢éo que funcionem, faz parte dos
Servigos que propomos.

A Process Automation desenvolve programas sob medida que orientam sobre as exigéncias de manutencao das balancas na planta do cliente, usando para
isso 0 extensivo conhecimento que ganhamos através dos anos.

A Balanca Sustentabilidade
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A Aplicagao A Calibragao

SAMI - A Solucéo inteligente !

Cada conjunto transportador/balanga tem seu proéprio intervalo entre manutengdes recomendada.

O programa de andlise SAMI é uma ferramenta para prognosticar os intervalos de tempo entre manutencdes requerida para assegurar que as
condicoes do Erro Permissivel (AE) seja satisfeito. Este poderoso programa da Process Automation pode fazer um exame detalhado, levando em
consideracéo o tempo de vida Util dos roletes, o tempo em operacéo, o tipo de balanca utilizada, os fatores da aplicagdo (efeitos do transportador, a
gueda/perda de material, o carregamento do material, os efeitos da tensé@o da correia e etc), bem como as checagens da calibragdo, a realizagdo de corre¢cbes
e demais outros pontos.

Este software estéa disponivel em todos os novos modelos de balangas de correia transportadora da Process Automation.

Este software pode ser também instalado nos supervisérios para apoio em quaisquer balangas de correia transportadora que permitam testes de span e zero
(velocidade e massa) e quantifiquem as diferengas. Transformando uma simples balanca em um aparelho autdénomo inteligente que consegue predizer por
si mesmo suas necessidades de manutengdo em funcéo do tempo de operagéo.
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